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Beschreibung 

Verpackung, insbesondere ftir fliefifahige oderpastQse Giiter 

Die Erfmdung bezieht sich auf eine Verpackung, insbesondere flir fliefifahige oder 
pastQse Gttter mit einem Mantel dessen Umfang uber wenigstens nahezu seine gesamte 
Lange wenigstens annahernd konstant ist, mit einer EntnahmeSffhung und einer 
BefiUWfhung. 



Derartige Verpackungen werden zumeist mittels eines Stempels ausgedrUckt und so 
das Fullgut entnommen. Es besteht bei derartigen Verpackungen jedoch das Problem, 
dafi diese im ungefiillten bzw. entleerten Zustand nicht stapelfagig sind und dadurch 
einen sehr grofien Raumbedarf besitzen. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verpackung der genannten Art 
vorzuschlagen, welche stapelfahig ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch gelost, dafi der Mantel durch 
wenigstens eine Falte oder ahnliche Verformung in einem Bereich verjtingt ist. 

Dadurch lassen sich mehrere gleiche Verpackungen ineinander stapeln. 
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Es hat sich dabei auch als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn der Mantel sich uber seine 
Lange konisch verjtingend ausgebildet ist. 

Hierdurch ist eine besonders platzsparende Stapelbarkeit gewahrleistet. 

GemaJJ einer Fortbildung der Erfindung ist es auBerst vorteilhaft, wenn der Mantel 
maanderformiggefaltet ist. 

Dadurch ist eine gleichmassige Materialverteilung am Umfang des Mantels 
gewahrleistet. 

Dabei hat es sich als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn die maanderformige Faltung nur 
im konisch verlaufenden Bereich des Mantels vorgesehen ist. 

Durch die maanderffcrmige Faltung wird der konische Verlauf des Mantels erreicht. 

Eine weitere sehr vorteilhafte Ausgestaltnng der Erfindung liegt auch darin, daB der 
Mantel im Bereich seines einen Endes stark konisch verlaufend ausgebildet ist. 

Hiermit wird eine Entnahmeoffnung in der Art einer Spritztute gebildet. 

Eine weitere sehr vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist auch darin zu sehen, daB 
am einen Ende der Verpackung ein nach aussen ragender Kragen oder dergleichen 
vorgesehen ist. 

Dieser Kragen kann zum Befestigen der Verpackung in einer Entnahmevorrichtung 
verwendet werden. Zudem stellt er sicher, daB sich gestapelte Verpackungen 
voneinander trennen lassen. 

Eine weitere sehr vorteilhafte Fortbildung der Erfindung ist auch, daB die Verpackung 
an einem Ende offen und mit einem Deckel verschlieBbar ausgebildet ist. 
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Durch diese Offhung lSsst sich die Verpackung besonders leicht und schnell befullen. 
Zusatzlich kann durch diesen Deckel bindurch bzw. mit diesem Deckel der Inhalt der 
Verpackung durch die Entnahmeofmung ausgedrttckt werden. 

Dabei hat es sich als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn der Deckel angesiegelt ist. 

Ebenfalls sehr vorteilhaft ist es, wenn der Deckel angeklebt ist. 

Beide Moglichkeiten sichern eine nachpriifbare Originalitat der verschlossenen 
Verpackung. 

Es hat sich als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn der Deckel auf den Mantel aufgesetzt 
ist. 

Ebenso ist es sehr vorteilhaft, wenn der Deckel in den Mantel eingesetzt ist. 

In beiden Fallen wird die Verpackung durch den Deckel dicht verschlossen. 

Desweiteren ist es aufierst vorteilhaft, wenn der Deckel eine Sollbruchlinie aufweist. 

' Entlang dieser Sollbruchlinie kann der Deckel oder ein Teil des Deckels vom Mantel 
getrennt und bei Bedarf mittels eines Kolbens in den Mantel hinein gedrUckt werden. 

Eine weitere sehr vorteilhafte Ausgestaltung liegt auch darin, dafl die 
Entnahmeoffhung mittels einer Versiegelung und oder Verklebung verschlossen ist. 

Hiermit ist sichergestellt, dass das Fiillgut nicht ungewollt aus der Verpackung 
auszutreten vermag. 
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Es hat sich auch als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn die Entnahmeoffiiung konturiert , 
z.B. annahernd sternformig ausgebildet ist. 

Dadurch wird die Entnahme des Fullgutes verbessert, sowie das Erscheinungsbild des 
entnommenen Gutes ansprechend gestaltet. 

Ebenfalls auBerst vorteilhaft ist es, wenn die Entnahmeoffiiung durch eine 
Sollbruchlinie definiert ist. 

Hierbei kann die Entnahmeoffiiung durch Heraustrennen des VerschluBes freigegeben 
werden. 

Es hat sich auch als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn die Entnahmeoffiiung vorstehend 
ausgebildet ist. 

Eine vorstehende Entnahmeoffiiung kann z.B. mit einem Messer geoffhet werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung liegt auch darin, daB die 
Entnahmeoffiiung mittels eines Verschlusses verschlossen ist. 

Damit kann die Entnahmeoffiiung besonders leicht geoffhet werden. 

Dabei ist es sehr vorteilhaft, wenn der Verschluss angeklebt oder angesiegelt ist. 

Das Siegeln bzw. Kleben ist eine sichere und kostengiinstige Befestigungsmethode. 

Eine weitere, erfindungsgemaB vorteilhafte Ausgestalung liegt auch darin, daB der 
VerschluB als Label ausgebildet ist. 

Ein Label kann neben der Funktion als Verschluss auch Informationen tibermitteln, 
d.h. Angaben iiber den Inhalt enthalten. 
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Eine erfindungsgemafi sehr vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung liegt auch darin, 
dafi der Mantel aus einem Kunststoff wie z.B. Polypropylen oder Polyethylen gefertigt 
ist. 

Dabei ist es sehr vorteilhaft, wenn der Mantel im Spritzgufiverfahren hergestellt ist. 

Kunststoffe lassen sich sehr gut im SpritzguBverfahren verarbeiten. 

Ebenfalls sehr vorteilhaft ist es, wenn der Mantel durch Thermoformen hergestellt ist. 

Das Thermoformen, z.B. das Tiefziehen ist eine gangige Herstellungsart von 
insbesondere diinnwandigen Kunststoffbehaltern. 

Es ist erfindungsgemafi aber auch sehr vorteilhaft, wenn der Mantel aus Papier 
gewickelt und mittels einer Langsnaht verschlossen ist. 

Papier, evtl. kunststoffbeschichtetes Papier stellt eine Alternative zu reinen 
Kunststoffverpackungen dar. 

In der Zeichnung'ist die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels 
veranschaulicht Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht einer erfindungsgemafien Verpackung, 
Fig. 2 einen Schnitt durch dieselbe Verpackung und 
Fig. 3 ein Schaubild dieser Verpackung. 

Mit 1 ist in Fig. 1 eine Verpackung zur Aufhahme von fliefifahigen und pastosen 
Gtttern, wie z.B. Softeis oder dergleichen mit einem Mantel 2 bezeichnet An seinem 
einen Ende weist der Mantel 2 eine verschliefibare Einfulloffhung 3 auf, die mittels 
eines Deckels 4 verschlossen werden kann. Der Deckel 4 ist an der Innenwandung des 
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Mantels 2 verklemmt. Es ist aber auch eine anderweitige Befestigungsmethode des 
Deckels 4 denkbar. Der Mantel 2 ist an seinem anderen Ende verschlossen. In der 
dortigen Stimwand 5 ist eine EntnahmeSfftiung 6 angeordnet, die einen sternformig 
konturierten Rand 7 aufweist. Dieser Rand 7 kann auch anderweitig konturiert sein. 
Die Entnahmeof&inng ist mit einem als Label ausgebildeten VerschluB 8 verschlossen, 
wobei auch andere Verschltisse verwandt werden kfinnen. Der VerschluB 8 ist 
angesiegelt, kann aber auch geklebt oder anderweitig befestigt werden. Es ist auch 
denkbar, dafi die Entnahmeoffhung vorstehend ausgebildet ist. Zum Offiien wird dann 
ein Teil der vorstehenden Entnahmeof&iung abgeschnitten. Der Mantel 2 verjtingt sich 
_ in einem Bereich 9 kurz vor der Stirnwand 5 stark zu dieser hin. Im Bereich der 
Einfulloffhung 3 weist der Mantel 2 einen nach auBen ragenden Kxagen 10 auf. 

Zwischen dem Kragen 10 und dem Bereich 9 verlSuft der Mantel sich leicht konisch 
verjtingend. Der verjungende Verlauf erlaubt es, mehrere ungefullte bzw. entleerte 
Verpackungen 1 ineinander zu stapeln. 

Die Verpackung 1 wird mit Hilfe eines nicht dargestellen Stempels entleert, indem der 
Deckel 4 mittels des Stempels in den vom Mantel definierten Raum hineingedriickt 
wird. Der Stempel weisst denselben Durchmesser auf, wie die Einfulloffhung 3. 

• Der Mantel 2 verlauft im Bereich seiner konischen Verjungung zwischen dem Kragen 
10 und dem Bereich 9 maanderformig, wobei die Abweichungen der Maander 1 1 von 
einem Kreis mit zunehmender Verjtingung starker werden. Der Umfang des Mantels 
bleibt uber den gesamten Verjiingungsbereich dadurch konstant. 

Beim Eindriicken des Stempels in den Verjtingungsbereich weitet der Stempel die 
Verjungung auf und zwar soweit, daB der sich ergebende Querschnitt, dem des 
Stempels entspricht. Je nach verwendetem Material ftir den Mantel 2 ist diese 
Aufweitung reversibel, d.h. sobald der Stempel aus dem Mantel 2 entfernt wird, nimmt 
der Mantel seine urspungliche Form ein. 
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Im sich stark verjtingenden Bereich 9 ist ebenfalls ein maanderformiger Verlauf des 
Mantels 2 vorgesehen. Beim AufWeiten des Mantels 2 wird der Bereich 9 in Richtung 
des Stempels gezogen und verlSuft bei vollstSndig eingedrucktem Stempel wenigstens 
annahernd senkrecht zu den restlichen Mantel 2. Dadurch wird verhindert, daB 
Restmengen in der Verpackung 1 zuruckbleiben. 

Die entleerte Verpackung 1 kann ebenso wie die ungefullte Verpackung 1 ineinander 
gestapelt werden. Der Kragen 10 verhindert dabei, dafi die Verpackungen 1 soweit 
ineinander rutschen konnen, daB diese nur schwer wieder voneinander getrennt werden 
konnen. Durch die Stapelung der Verpackungen 1 wird das zu handhabende Volumen 
der Verpackungen 1 bei mehreren ineinander steckenden Verpackungen verringert 

Der Mantel 2 kann aus Kunststoff, insbesondere Polypropylen oder Polyethylen, Papier 
oder dergleichen gefertigt sein. 
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Anspruche 



3. 




4. 



Verpackung(l), insbesondere fur flieflfahige oder pastfise Guter mit einem 
Mantel(2) dessen Umfang ttber wenigstens nahezu seine gesamte Lange 
wenigstens annahernd konstant ist, mit einer Entnahmeoffhung(6) und einer 
Befull6ffhung(3), dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel(2) durch 
wenigstens eine Falte oder ahnliche Verformung in einem Bereich verjungt ist. 

Verpackung(l) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel(2) 
sich iiber seine Lange konisch verjiingend ausgebildet ist. 

Verpackung(l) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Mantel(2) maanderfbrmiggefaltet ist. 

Verpackung(l) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
maanderfbrmige Faltung nur im konisch verlaufenden Bereich des Mantels(2) 
vorgesehen ist. 

Verpackung(l) nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Mantel(2) im Bereich(9) seines einen Endes stark 
konisch verlaufend ausgebildet ist. 



T:\DATEN\WORD\4P\RU\7287\7287DEGA. sxw 




6 . Verpackung( 1 ) nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB am einen Ende der Verpackung(l) ein nach aussen 
ragender Kragen(lO) oder dergleichen vorgesehen ist. 

7. Veipackung(l) nach einem der vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verpackung(l) an einem Ende offen und mit einem 
Deckel(4) verschlieBbar ausgebildet ist. 

8. Verpackung(l) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel(4) 
angesiegelt ist. 

9. Verpackung(l) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel(4) 
angeklebt ist. 

10. Verpackung(l) nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Deckel(4) auf den Mantel(2) aufgesetzt ist. 

11. Verpackung(l) nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Deckel(4) in den Mantel(2) eingesetzt ist. 

12. Verpackung(l) nach einem der Anspruche 7 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Deckel(4) eine Sollbruchlinie aufweist. 

1 3 . Verpackung( 1 ) nach einem der vorangehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Entnahmeoffhung(6) mittels einer Versiegelung 
und/oder Verklebung verschlossen ist. 

14. Verpackung(l) nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Entnahmeof£hung(6) konturiert, z.B. annahernd 
sternformig ausgebildet ist. 
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1 5 . Verpackung( 1 ) nach einem der vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Entnahme6f&iung(6) durch eine Sollbruchlinie 
definiert ist. 

16. Verpackung(l) nach einem der vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Entnahme6ffiiung(6) vorstehend ausgebildet ist. 

17. Verpackung(l) nach einem der vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Entnahme6ffiiung(6) mittels eines Verschlusses 
verschlossen ist. 

18. Verpackung(l) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB der 
VerschluB aufgeklebt oder aufgesiegelt ist. 

19. Verpackung(l) nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, daB der 
VerschluB als Label(8) ausgebildet ist. 

20. Verpackung(l) nach einem der vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Mantel(2) aus einem Kunststoff wie z.B. Polypropylen 
oder Polyethylen gefertigt ist. 

21. Verpackung(l) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel(2) 
im SpritzguBverfahren hergestellt ist. 

22. Verpackung(l) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel(2) 
durch Thermoformen hergestellt ist. 



T:\DATEN\WORDV4P>RU\7287\7287DEGA.S3cw 



23. 



Verpackung(l) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
geken Dzeichnet. daB der Mantel(2) aus Papier gewickelt und mittels einer 
Langsnaht verschlossen ist. 
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Ru7287DEG Huhtamaki Gottingen 

Faltenbecher 

Zusammenfassung 

Verpackung(l), insbesondere fur flieBfahige oder pastose Gtiter mit einem 
Mantel(2) dessen Umfang tiber wenigstens nahezu seine gesamte Lange 
wenigstens annahernd konstant ist, mit einer Entnahme6ffiiung(6) und einer 
Befull6ffiiung(3) ? wobei der Mantel(2) durch wenigstens eine Falte oder 
ahnliche Verformung in einem Bereich verjungt ist. 



(Fig. 3) 
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Fig. 3 
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